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Beschrelbung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine mehr- 
schichtige, schwer brennbare Tragerbahn und ihre 
Herstellung sowie eine diese Tragerbahn enthalten- 
de bituminierte Dach- und Dichtungsbahn. 

An Tragerbahnen fur Dach- und Dichtungsbah- 
nen werden verschiedene wichtige Anforderungen 
gestellt, die ihre Weiterverarbeitung zu Dach- und 
Dichtungsbahnen und das Verhalten der letzteren 
beim und nach dem Verlegen auf den Unterlagen 
betreffen. Hohe Festigkeit der Tragerbahn in einem 
weiten Temperaturbereich soil eine hohe Verarbei- 
tungs- und Dimensionsstabilitat beim Bituminieren 
sicherstelien und das Brand verhalten, beurteilt 
nach DIN 4102, Teil 7, soil erfullt werden. Gleich- 
zeitig soli die Tragerbahn auch hohe Dimensions- 
stabilitat der fertigen Dach- und Dichtungsbahn bei 
der Velegung auf dem Dach oder sonstigen Unter- 
grunden sowie hohe Flexibilitat und eine gewisse 
Dehnbarkeit zum Ausgleich von UnregelmaBigkeit 
und witterungsbedingten Dimensionsanderungen 
des gedeckten Untergrunds gewahrleisten. 

Tragerbahnen fur bituminierte Dach- und Dich- 
tungsbahnen sind z.B. in den Europaischen Offen- 
legungsschriften 0 176 847 und 242 524 beschrie- 
ben. Sie bestehen vorzugsweise aus zwei Vliesstof- 
fen, z.B. einer Glasfasermatte und einer Polyester- 
fasermatte, die durch Nadlung miteinander verbun- 
den sind. Der vernadelte Schichtstoff wird dann 
noch mit einem Bindemittel endverfestigt, wobei in 
der Regel Acrylat-Butadien- oder Acrylat-Butadien- 
Styrol-Copolymerisate eingesetzt werden. 

In der deutschen Offenlegungsschrift 26 19 087 
werden z.B. fOr Polyesterspinnvliese Bindemittel 
beschrieben, bestehend aus einem Acrylat-Buta- 
dien-StyroI-Copolymerisat mit einem Zusatz von 5 
bis 30 Gew.-% eines Melamin-Formaldehyd-Vor- 
kondensats. 

Diese bekannten Bindemittel sind im Hinblick 
auf die textiltechnologischen Daten wie Festigkeit, 
WeiterreiBfestigkeit usw optimiert, ihr Brandverhal- 
ten war jedoch bisher nur von geringem Interesse. 
Die aus mit diesen Bindemittelsystemen verfestig- 
ten Schichtstoffen hergestellten BitumenschweiB- 
bahnen sind daher nur bedingt brandhemmend im 
Sinne der DIN 4107, Teil 7. 

Aus der deutschen Auslegeschrift 1 1 49 688 ist 
ein Verfahren zur Herstellung flammfester Vliesstof- 
fe bekannt. Bei diesem Verfahren wird ein Flamm- 
schutzmittel gleichzeitig mit dem Bindemittel auf 
das Vlies aufgebracht. In einem der Beispiele die- 
ser Druckschrift wird als Flammschutzmittel Tetrah- 
ydrophosphoniumchlorid eingesetzt, das gemein- 
sam mit einem Bindersystem aus Naturkautschu- 
klatex und einem Melamin-Formaidehyd-Vorkon- 
densat appliziert wird. Die Nachverfestigung des 
Vlieses erfolgt ebenfalls mit einem Melamin-For- 



maldehyd-Vorkondensat. 

Die so ausgerOsteten Vliese sind jedoch fur die 
Herstellung von nach DIN 4107, Teil 7 flammfesten 
bitmunierten Dach- und Dichtungsbahnen schiecht 
5 geeignet, da sie fOr diesen Zweck eine sehr hohe 
Menge von Flammschutzmitteln z.B. Antimontrioxid 
oder Phosphorverbindungen enthalten mussen. 
Dieser hohe Anteil von Flammschutzmitteln fuhrt zu 
einer sehr starken Herabsetzung der Flexibilitat der 

io Vliese, so daB sie in dieser Hinsicht den Anforde- 
rungen zur Herstellung von Dach- und Dichtungs- 
bahnen nicht mehr genugen. 

Die vorliegende Erfindung betrifft nun eine Tra- 
gerbahn zur Herstellung von Dach- und Dichtungs- 

75 bahnen, die die Nachteile der bekannten Materia- 
lien nicht aufweist, in welcher vielmehr hohe me- 
chanische Stabilitat auch bei erhohten Temperatu- 
ren mit sehr gutem Brandverhalten kombiniert ist. 
Die erfindungsgemafie Tragerbahn besteht aus 

20 einer Glasfasermatte und einer Hatte aus Synthe- 
sefasern, die miteinander vernadelt und die mit 
einem polymerisatfreien formaldehydarmen Mela- 
min-Formaldehyd-Vorkondensat endverfestigt sind 
das ein Molverhaltnis von Melamin zu Formaldehyd 

25 von 1:1,0 bis 1:3,5 aufweist. Die in der erfindungs- 
gemaSen Tragerbahn enthaltene Glasfasermatte 
kann in Gblicher Weise mit den ublichen Bindern, 
d.h. meist Polymerisatbindern oder auch Melamin- 
harzen vorverfestigt sein. Wegen der hohen Binde- 

30 kraft der erfindungsgemafl eingesetzten formaldeh- 
ydarmen Melamin-Formaldehyd-Vorkondensate ist 
es jedoch moglich, den fur die Vorverfestigung des 
Glasvlieses benutzten Binderanteil deutlich zu sen- 
ken, ohne daB die Endfestigkeit der erfindungsge- 

35 mafien Tragerbahn unzulassig reduziert wird. 

Das in der erfindungsgemaBen Tragerbahn 
enthaltene Synthesefaservlies kann aus alien Syn- 
thesefasertypen, die eine ausreichende Festigkeit 
haben, hergestellt sein. In Betracht kommen bei- 

40 spielsweise aliphatische und aromatische Polyami- 
de, Polyacrylnitril und insbesondere Polyesterfa- 
sern. ZweckmaBigerweise werden dabei solche Fa- 
sertypen eingesetzt, die eine hohe Festigkeit, ho- 
hen Modul und einen niedrigen Hitzeschrumpf auf- 

45 weisen, damit bei der Weiterverarbeitung zu Dach- 
und Dichtungsbahnen die Dimension der Trager- 
bahn konstant bleibt Besonders bevorzugtes Syn- 
thesefasermaterial besteht aus Polyethylenterepht- 
halat, insbesondere den hochfesten und schrumpf- 

50 armen Typen. Es ist im Prinzip auch moglich, aber 
nicht unbedingt erforderlich, daB das Synthesefa- 
serylies aus schwer brennbaren Polyestern besteht. 
Beispiele fur handelsubliche Synthesefasern, aus 
denen das Synthesefaservlies aufgebaut sein kann, 

55 sind tR) Trevira,insbesondere die hochfesten Typen 
und die schwer brennbare Type (R> Trevira CS. 

Das Synthesefaservlies kann aus Stapelfasern, 
ZweckmaBigerweise mit Schnittlangen zwischen 1 
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und 100 mm oder aus Endlosfasern aufgebaut 
sein. Besonders bevorzugt sind Wirrvliese aus 
Endlosfasern, insbesondere Typen, die durch einen 
KalandrierungsprozeB eine gewisse Vorverfestigung 
erfahren haben, wie z.B. die sogenannten Spun- 
bonds. 

Das formaldehydarme Melamin-Formaldehyd- 
Vorkondensat, mit dem die erfindungsgemaBe Tra- 
gerbahn endverfestigt ist f hat ein Molverhaltnis von 
Melamin zu Formaldehyd von 1:1,0 bis 1:3,5, vor- 
zugsweise 1:1,2 bis 1:3. Von diesem formaldeh- 
ydarmen Melamin-Formaldehyd-Vorkondensaten 
sind solche bevorzugt, die teilverethert und/oder 
sulfamatmodifiziert sind. Die teilveretherten Vorkon- 
densate sind mit niederen Alkanoien, d.h. solchen 
mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, insbesondere aber 
mit Methanol teilverethert. Der Veretherungsgrad 
der teilveretherten Vorkondensate ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie pro Mol Formaldehyd 0,2 bis 
0,85, vorzugsweise 0,6 bis 0,8 Mol Ethergruppen 
aufweisen. Besonders bevorzugte formaldehydar- 
me teilveretherte Melamin-Formaldehyd-Vorkon- 
densate haben ein Molverhaltnis von Melamin zu 
Formaldehyd von 1:2 bis 1:3 und weisen pro Mol 
Formaldehyd 0,6 bis 0,8 Mol Methylethergruppen 
auf. Sulfamatmodifizierte formaldehydarme Mela- 
min-Formaldehyd-Vorkondensate, mit denen die er- 
findungsgemaBe Tragerbahn endverfestigt sein 
kann, enthalten, bezogen auf Festharz, 1 bis 20 
Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 15 Gew.-% Sulfamat, 
gerechnet als Natriumsulfamat. Besonders bevor- 
zugte sulfamatmodifizierte Melamin-Formaldehyd- 
Vorkondensate haben ein Molverhaltnis Melamin zu 
Formaldehyd von 1:1,2 bis 1:2 und weisen, bezo- 
gen auf Festharz 5 bis 15 Gew.-% Sulfamat auf, 
gerechnet als Natriumsulfamat. 

FQr spezielle Einsatzgebiete kann es zweckma- 
Big sein, wenn das in der erfindungsgemaBen Tra- 
gerbahn enthaltene Melamin-Formaldehyd- 
Vorkondensat zusatzlich geringe Menge, d.h. ca. 1 
bis 5 Gew.-% bezogen auf Festharz, weitere Modi- 
fizierungsmittel, insbesondere die Plastizitat stei- 
gernde Modifizierungsmittel enthalt, solange da- 
durch die erforderliche Schwerbrennbarkeit nicht in 
unvertretbarem MaB herabgesetzt wird. Plastifizie- 
rende Zusatze dieser Art sind z.B. Di- und Triethyl- 
englykol sowie deren Ether oder Polyethylenglyko- 
le mit Molgewichten bis zu 2000. Besonders bevor- 
zugt sind jedoch erfindungsgemaBe Tragerbahnen, 
die mit einem Melamin-Formaldehyd-Vorkondensat 
ohne zusatzliche plastifizierende Modifizierungsmit- 
tel endverfestigt sind. 

Besonders bevorzugt sind auch solche erfin- 
dungsgemaBen Tragerbahnen, die eine Kombina- 
tion mehrerer bevorzugter Merkmale aufweisen. 

Die erfindungsgemaBe Tragerbahn zeigt ge- 
genOber bekannten Tragerbahnen den Vorteil, daB 
sie bei einer der Weiterverarbeitung sehr entge- 



genkommenden hohen Flexibilitat ein verbessertes 
Brandverhalten zeigt. Sie ist in dieser Hinsicht so- 
wohl den aus der DE-AS 1 149 688 bekannten als 
auch den unter Einsatz eines Bindemittels gemaB 

5 DE-OS 26 19 087 hergestellten Vliesmaterialien 
erheblich Oberlegen. Auch die mechanische Belast- 
barkeit der erfindungsgemaBen Tragerbahn unter 
Warmeeinwirkung (Temperaturbereich z.B. 
180*C), wie sie bei der Weiterverarbeitung zu 

io Dach- und Dichtungsbahnen auftritt, ist wesentlich 
verbessert. Das gleiche gilt fQr die WeiterreiBfestig- 
keit der erfindungsgemaBen Tragerbahn, die ge- 
genGber Tragerbahnen,. die mit Polyacrylatbindern 
endverfestigt sind, um ca. 25 % gesteigert ist. 

r5 Zur Herstellung der oben beschriebenen erfin- 

dungsgemaBen Tragerbahn wird eins der oben 
. spezifizierten Synthesefaservliese mit einem gege- 
benenfalls vorverfestigten Glasfaservlies vernadelt 
und anschlieBend mit einem waBrigen Melamin- 

20 Formaldehyd-Vorkondensat der oben angegebenen 
Spezifikation, dem zweckmaBigerweise ca. 0,5 bis 
3 % eines bekannten Harters, z.B. einem Harter 
auf Basis von p-ToIuolsulfonsaure zugesetzt wor- 
den ist, durch BesprOhen, Pflatschen oder vorzugs- 

25 weise Tauchen impragniert auf die erforderliche 
Harzaufnahme von 5 bis 40 vorzugsweise 1 5 bis 30 
Gew.-% bezogen auf unimpragniertes Material ab- 
gequetscht, gegebenenfalis zwischengetrocknet 
und anschlieBend in einem Warmeofen, in der Re- 

30 gel bei Temperaturen zwischen 80 bis 200, vor- 
zugsweise 120 bis 180*C, im Verlaufe von 5 bis 
30 Minuten ausgehartet. Auch die Herstellung der 
erfindungsgemaBen Tragerbahn ist Gegenstand 
der vorliegenden Patentanmeldung. 

35 Die erfindungsgemaBe Tragerbahn kann fur 

sehr unterschiedliche Zwecke mit besonderem Vor- 
teil eingesetzt werden. Sie kann z.B. aufgrund ihrer 
Schwerbrennbarkeit als Dekorationstrager einge- 
setzt werden. Besonders bevorzugt ist ihr Einsatz 

40 als Tragermaterial fQr bituminierte Dach- und Dich- 
tungsbahnen. 

Der erfindungsgemaBe Einsatz der oben spezi- 
fizierten formaldehydarmen Melamin-Formaldehyd- 
Vorkondensate bietet auch Vorteile bei der Herstel- 

45 lung der erfindungsgemaBen Tragerbahn: Es kon- 
nen namlich Glasvliese mit relativ niedrigem Binde- 
mittelgehalt verwendet werden. Da bei niedrigem 
Bindemittelgehalt der Charakter des Bindemittels 
eine geringere Rolie spielt, konnen z.B. preiswerte- 

50 re Glasvliese mit niedrigerem Bindemittelgehalt, die 
nicht schwer brennbar sein mussen, verwendet 
werden. 

Pate ntanspru che 

55 

1. Tragerbahn aus flachenformigem Fasermateri- 
al bestehend aus einer Glasfasermatte und ei- 
ner Matte aus Synthesefasern, die miteinander 
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vernadeR und mit einem polymerisatfreien Me- 
lamin-Formaldehyd-Vorkondensat endverfestigt 
sind, das ein Molverhaltnis von Melamin zu 
Formaldehyd von 1:1,0 bis 1:3,5 aufweist. 

5 

2. Tragerbahn gemaB Anspnjch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Synthesefasermatte aus 
Polyesterfasern besteht 

3. Tragerbahn gemaB mindestens einem der An- 10 
spruche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Synthesefasermatte ein Spunbond ist 

4. Tragerbahn gemaB mindestens einem der An- 
sprtiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 75 
sie mit einem Melamin-Formaldehyd-Vorkon- 
densat endverfestigt ist, das teilverethert 
und/oder sulfamatmodifiziert ist. 

5. Tragerbahn gemaB mindestens einem der An- 20 
sprGche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 

sie mit einem Melamin-Formaldehyd-Vorkon- 
densat endverfestigt ist, das entweder teilver- 
ethert oder sulfamatmodifiziert ist. 

25 

6. Tragerbahn gemaB mindestens einem der An- 
sprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie mit eine: Melamin-Formaldehyd-Vorkon- 
densdat endverfestigt ist, das mit niederen Al- 
koholen teilverethert ist. 30 

7. Tragerbahn gemaB mindestens einem der An- 
sprGche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie mit einem teilveretherten Melamin-Formal- 
dehyd-Vorkondensat endverfestigt ist, das pro 35 
Mol Formaldehyd 0,2 bis 0,85 Mol Alkanether- 
gruppen aufweist. 

8. Tragerbahn gemaB mindestens einem der An- 
sprGche 1 bis 5, dadurch gekennzeichenet, 40 
daB sie mit einem Melamin-Formaldehyd-Vor- 
kondensat endverfestigt ist, das ein Molverhalt- 
nis von Melamin zu Formaldehyd von 1:2 bis 

1:3 aufweist und pro Mol Formaldehyd 0,6 bis 

0,8 Mol Methylethergruppen aufweist. 45 

9. Tragerbahn gemaB mindestens- einem der An- 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie mit einem Melamin-Formaldehyd-Vorkon- 
densat endverfestigt ist welches, bezogen auf 50 
Festharz, 1 bis 20 Gew.-% Sulfamat, gerechnet 

als Natriumsulfamat, enthalt 

10. Tragerbahn gemaB mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 9 und 10, dadurch gekennzeich- 55 
net, daB sie mit einem Melamin-Formaldehyd- 
Vorkondensat endverfestigt ist, welches ein 
Molverhaltnis von Melamin zu Formaldehyd 



von 1:1,2 bis 1:2 hat und bezogen auf Fest- 
harz, 5 bis 1 5 Gew.-% Sulfamat, gerechnet als 
Natriumsulfamat enthalt. 

11. Verfahren zur Herstellung der Tragerbahn des 
Anspruchs 1 durch Vernadeln eines Synthese- 
faservlieses mit einem gegebenenfals vorverfe- 
stigten Glasfaservlies und anschliefiende End- 
verfestigung, dadurch gekennzeichnet, daB das 
zweischichtige Gebilde mit der im wesentli- 
chen wassrigen Losung eines polymerisatfrei- 
en Melamin-Formaldehyd-Vorkondensats, das 
ein Molverhaltnis von Melamin zu Formaldeh- 
yd von 1 :1 ,0 bis 1 :3,5 aufweist, der ca. 0,5 bis 
5 Gew.-% eines Gblichen Harters zugesetzt 
wurden, impragniert, auf eine Harzaufnahme, 
bezogen auf unbeharztes Material, von 5 bis 
40 Gew.-% abgequetscht und anschlieBend bei 
erhohter Temperatur ausgehartet wird. 

12. Verfahren gemaB Ansprcuh 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Melamin-Formaldehyd- 
Vorkondensat eingesetzt wird, welches teilver- 
thert und/oder sulfamatmodifiziert ist. 

13. Verfahren gemaB mindestens einem der An- 
spruche 11 und 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Melamin-Formaldehyd-Vorkondensat 
entweder teilverethert oder sulfamatmodifiziert 
ist. 

14. Verwendung der Tragerbahn des Anspruchs 1 
zur Herstellung von bituminierten Dach- und 
Dichtungsbahnen. 

Claims 

1. A carrier web of a sheet-like fiber material 
composed of a glass fiber mat and a mat of 
synthetic fibers which are needled to one an- 
other and end-consolidated with a polymer-free 
melamine-formaldehyde precondensate which 
has a molar ratio of melamine to formaldehyde 
of 1:1.0 to 1:3.5. 

2. The carrier web as claimed in claim 1 , wherein 
the synthetic fiber mat consists of polyester 
fibers. 

3. The carrier web as claimed in at least one of 
claims 1 and 2, wherein the synthetic fiber mat 
is a spun-bond material. 

4. The carrier web as claimed in at least one of 
claims 1 to 3, end-consolidated with a 
melamine-formaldehyde precondensate which 
is partly etherified and/or sulfamate-modified. 
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5. The carrier web as claimed in at least one of 
claims 1 to 4, end-consolidated with a 
melamine-formaldehyde precondensate which 
is either partly etherified or sulfamate-modified. 

5 

6- The carrier web as claimed in at least one of 
claims 1 to 5, end-consolidated with a 
melamine-formaldehyde precondensate which 
is partly etherified with lower alcohols. 

TO 

7. The carrier web as claimed in at least one of 
claims 1 to 6, end-consolidated with a partly 
etherified melamine-formaldehyde preconden- 
sate which contains 0.2 to 0.85 mof of alkane 
ether groups per mole of formaldehyde. 75 

8. The carrier web as claimed in at least one of 
claims 1 to 7, end-consolidated with a 
melamine-formaldehyde precondensate which 

has a molar ratio of melamine to formaldehyde 20 
of 1:2 to 1:3 and contains 0.6 to 0.8 mol of 
methyl ether groups per mole of formaldehyde. 

9. The carrier web as claimed in at least one of 
claims 1 to 5, end-consolidated with a 25 
melamine-formaldehyde precondensate which 
contains 1 to 20% by weight of sulfamate, 
calculated as sodium sulfamate and based on 

the solid resin. 

30 

10- The carrier web as claimed in at least one of 
claims 1 to 5 and 9, end-consolidated with a 
melamine-formaldehyde precondensate which 
has a molar ratio of melamine to formaldehyde 
of 1:1.2 to 1:2 and contains 5 to 15% by 35 
weight of sulfamate. calculated as sodium sul- 
famate and based on the solid resin. 

11. A process for the production of the carrier web 

as claimed in claim 1 by needling a synthetic 40 
fiber nonwoven to a glass fiber nonwoven, 
which is preconsolidated if appropriate, and 
subsequently end-consolidating, which com- 
prises impregnating the two-layered structure 
with an essentially aqueous solution of a poly- 45 
mer-free melamine-formaldehyde preconden- 
sate which has a molar ratio of melamine to 
formaldehyde of 1:1.0 to 1:3.5 and to which 
about 0.5 to 5% by weight of a customary 
hardener has been added, squeezing off the 50 
structure to a resin uptake of 5 to 40% by 
weight, based on the non-resinated material, 
and then hardening the structure at elevated 
temperature. 

55 

12. The process as claimed in claim 11, wherein a 
melamine-formaldehyde precondensate which 
is partly etherified and/or sulfamate-modified is 
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employed. 

13. The process as claimed in at least one of 
claims 11 and 12, wherein the melamine-form- 
aldehyde precondensate is either partly 
etherified or sulfamate-modified. 

14. The use of the carrier web as claimed in claim 
1 for the production of bituminized roofing and 
sealing webs. 

Revendications 

1. Feuille-support en materiau plat fibreux com- 
post d'une natte en fibres de verre et d'une 
natte en fibres synth£tiques, qui sont reunies 
par aiguilletage et renforces aux extr6mit6s au 
moyen un pre-condensat de melamine-formal- 
dehyde exempt de polymeres, qui presente un 
rapport molaire de ia melamine au formaldehy- 
de de 1:1,0 h 1:3,5. 

2. Feuille-support selon la revendication 1 , carac- 
teris§ en ce qu'elle se compose d'une natte en 
fibres synthetiques, en fibres polyester. 

3- Feuille-support selon au moins Tune des re- 
vendications 1 et 2, caracterisee en ce que la 
natte en fibres synthetiques est un Spunbond. 

4. Feuille-support selon au moins Tune des re- 
vendications 1 a 3, caracterisee en ce qu'elle 
est renforcee aux extr^mites au moyen un pre- 
condensat de melamine-formaldehyde qui est 
partiellement etherifie et/ou modifie par du sul- 
famate. 

5. Feuille-support selon au moins Tune des re- 
vendications 1 a 4, caracterisee en ce qu'elle 
est renforcee aux extremit£s au moyen d'un 
pre-condensat de melamine-formaldehyde qui 
est, soit etherifie soit modifie par du sulfamate. 

6. Feuille-support selon au moins Tune des re- 
vendications 1 a 5, caracterisee en qu'elle est 
renforce aux extremes au moyen un pre- 
condensat de melamine-formaldehyde qui est 
partiellement etherifie par des alcools infe- 
rieurs. 

7. Feuille-support selon au moins Tune des re- 
vendications 1 & 6, caracterisee en ce qu'elle 
est renforcee aux extre mites au moyen un pre- 
condensat de melamine formaldehyde partiel- 
lement etherifie qui presente par mole de for- 
maldehyde de 0,2 a 0,85 mole de groupes 
d'alcane-ether. 
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8. Feuille-support selon au moins Tune des re- 
vendications 1 a 7, caracterisee en ce qu'elle 
est renforc^e aux extrSmites au moyen d f un 
pre-condensat de melamine-formaldehyde qui 

* pr^sente un rapport molaire de ta meiamine au 5 
formaldehyde de 1:2 & 1:3 et f par mole de 
formaldehyde, de 0,6 S 0,8 mole de groupes 
dither mSthylique. 

9. Feuille-support selon au moins Tune des re- io 
vendications 1 h 5 caracterisee en ce qu'elle 

est renfortee aux extremes au moyen d'un 
pre-condensat de melamine-formaldehyde qui 
contient, par rapport & la resine solide, de 1 k 
20% en poids de sulfamate, calculi sous for- 75 
me de sulfamate de sodium. 

10. Feuille-support selon au moins I'une des re- 
vendications 1 i 5 et 9, caracterisee en ce 
qu'elle est renforc£e aux extremes au moyen 20 
d'un pre-condensat de melamine-formaldehyde 

qui pr^sente un rapport molaire de la melami- 
ne au formaldehyde de 1:1,2 h 1:2 et par 
rapport h la resine solide, de 5 & 15 % en 
poids de sulfamate calcule sous forme de sul- 25 
f am ate de sodium. 

11. Procede pour la preparation de la feuille-sup- 
port de la revendication 1, par aiguilletage 
d'une nappe en fibres synthetiques avec une 30 
nappe en fibres de verre, eventuellement pre- 
renforcee, et ensuite par renforcement aux ex- 
tremites, caracterisee en ce qu'on impregne le 
produit a deux couches avec la solution essen- 
tiellement aqueuse, d'un pre-condensat de me- 35 
lamine-formaldehyde sans polymeres, qui pre- 
sente un rapport molaire de la meiamine au 
formaldehyde de 1:1,0 h 1:3,5, a laquelle on 
ajoute d'environ 0,5 & 5% en poids de durcis- 
seur usuel, on exprime pur absorber une quan- 40 
tite de 5 h 40 % en poids de resine, par 
rapport a la matiere non enduite, et ensuite on 
durcit a temperature e levee. 

12. Procede selon la revenditation 11, caracterise 45 
en qu'on utilise un pre-condensat de meiami- 
ne-formaldehyde qui est partiellement etherifie 
et/ou modifie par du sulfamate. 

13. Procede selon au moins Tune des revendica- so 
tions 11 et 12, caracterise en ce que le pre- 
condensat de meiamine-formaldehyde est, soit 
partiellement ^therifi^e soit modifie par du sul- 
famate. 
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14. Utilisation de la feuille-support selon la reven- 
dication 1 , pour la preparation de feuilies reve- 
tues de bitume pour toitures et d'etancheite. 
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